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0 que & GSWA?

O GSWA € um acionador em haste, de forca elevada, duravel e compacto, projetado
especificamente para resisténcia elétrica por pontos e outras aplicacdes de soldagem.
O GSWA integra um servo-motor de ndcleo oco a um projeto mecanico comprovado
para proporcionar uma forca elevada repetivel e eficiente em uma composicao de
projeto leve e compacta.

A Tolomatic tem mais de 50 anos de experiéncia na fabricacédo de
acionadores pneumaticos, elétricos com haste e sem haste.

O GSWA combina em um acionador essa experiéncia e
a poténcia da tecnologia de servo-motor.

O resultado € uma poténcia confiavel e
econbmica em uma composicao
compacta.

PROJETOS DE _
REALIVENTAGAC/
MOTOR/ACIONADOR
INTEGRADOS
ADEQUADOS PARA
APLICAGOES
INDUSTRIAIS DE
RESISTENCIA
ELETRICA POR
PONTOS

Caracteristicas:
e Projeto leve e compacto e Saida de forga elevada e Substituicdo manual e Baixa inércia
e Repetibilidade de forga elevada e Alta eficiéncia (opcional no 33)  N&o requer resfriamento forgado
e Mais de 10 milhdes de ciclos e Flexibilidade e Compatibilidade e Parafuso de esferas ou de roletes

Elimina:
e Acopladores e Correias
e Adaptadores e Engrenagens

* Mao de obra para montagem de
componentes separados
 Resfriamento forgado a ar ou agu

GSWA 2 RE:LLEPLEIE @Tolomatic www.tolomatic.com




0 GSWA em uma instalacao tipica do ServoWeld por robo

DISPOSITIVO.DE
REALIMENTACAO DE
SETE EIX0S INSERIDO EM

UM COMPARTIMENTO PACOTE DE

PROTETOR, DE CONECTORES RE‘I’JEES(T;%B'%T ° 1
FABRICANTE DEROBOS  ELETRICOS PARA O DE CABA =
(EXEMPLO: RESOLVEDOR, DISPOSITIVO DE ’
INCREMENTAUABSéLUTO) REALIMENTAGAQ E

o’

)
zf;F
/ ! CAIXA‘DE
CONTROL|

FORGA DO MOTOR
.I @ L. FABRCAVTEDE RoBos) 2
ACIONADOR|

GSWAHI
SERVOWELDE }«4‘
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Esta ilustragdo mostra uma
instalagdo de solda tipica, executada
por robé, utilizando um acionador
Tolomatic GSWA com um dispositivo
de realimentacdo de 7 eixos inserido
no acionador.

..........

NESTA APLICAGAO

DE PINGA E PISTOLA, DECA ANT

0 GSWA33 FORNECE — -ﬂ ‘ a
UMA FORGA PRECISA [— nUTAGAL

E REPETIVEL EM UMA *Totalmente fechado para proteger
COMPOSIGAO LEVE E TUB DE IMPULSO 0s componentes contra ambientes
COMPACTA *( tubo de impulso em ago oferece suporte a recursos de forga extremamente elevada agresshos

*( tratamento de banho em sal com nitretos fornece uma resisténcia a corrosao e uma
rigidez excelentes da superficie, que é muito resistente a aderéncia de escorias de
soldagem e outros possiveis contaminantes

Fornece suporte adicional para
carregamento lateral

A PEGA ANTI-ROTAGAO DO
GSWA33, GUIADO, ELIMINA A
NECESSIDADE DE MECANISMO
DE ORIENTAGAO EXTERNO NESTA
APLICAGAO DE PISTOLA C
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Resisténcia elétrica por pontos (RSW) com o ServoWeld® GSWA

Os produtos ServoWeld® da Tolomatic oferecem aos usuarios de RSW um nivel

mais alto de desempenho

SOLDAS DE QUALIDADE SUPERIOR
* Repetibilidade da forca,
proporcionando soldas consistentes

¢ Posicao e controle de velocidade de
"toque suave", o que proporciona alta
repetibilidade e elimina os efeitos do

COMPLETA FLEXIBILIDADE DE

FABRICACAO

e Com 0 uso de controles de solda ou
robd, o GSWA pode ser facilmente
programado para acomodar
alteracoes de ferramentas e de
modelo.

alto impacto nas pecas e na pistola
de solda, reduzindo o desgaste

e E possivel registrar a posicdo e a
forca para cada solda

e Os dados de posicao do dispositivo
de realimentacao podem fornecer
dados para recursos de deteccao
de perda e desgaste da cabeca de
soldagem

e Os robds de 6 eixos existentes
podem ser aperfeicoados com
varios acionadores GSWA, tornando
possivel obter todas as vantagens
oferecidas pela servo-soldagem.

e E possivel coordenar a operagao
com 0 movimento dos eixos do robb.

CICLOS DE SOLDAGEM MAIS RAPIDOS
¢ A'indicacao "a forca" permite a soldagem imediata
(os acionadores pneumaticos exigem um intervalo

* As posicoes abertas programaveis das
pontas da pistola diminuem os tempos de

técnico) movimentacao entre as soldas.

g 1. A forca é elevada, a velocidade é lenta | 2. A verificagdo da posicao e da corrente (forca)

— NENHUM movimento de material permite que a soldagem se inicie imediatamente

(=)

¢ Aberta 7

= SOLDA - ServoWeld

=

= N1 --Abertura secundaria

© Solda- B
o 1 4

=

= SOLDA - Pneumatica
'S Averta- | | L

@ o | 1 2 3 4 5 6
a 1. A movimentagdo do material  TEMPO (segundos) 5 nenhum sinal de posicao

nem de forca; é necessario
fazer um intervalo técnico
antes da soldagem

€ comum, uma vez que ele é
afetado pela velocidade e
forga maiores de todo o ciclo

Com o ServoWeld, ndo é necessario fazer
um intervalo técnico, entdo a solda se
inicia assim que a forca de soldagem é
atingida. A eficiéncia é aumentada, uma
vez que as pontas da pistola séo abertas
apenas o suficiente para se mover para a
préxima solda.

O ServoWeld completa essa sequéncia de solda com mais

rapidez porque:

1. A solda se inicia assim que a forca de soldagem é atingida,
OU Seja, N3o é necessario fazer um intervalo técnico

2. A pistola é aberta apenas o suficiente para se mover para a
proxima solda

@Tolomatic
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Soldas de qualidade superior com 0 GSWA

0 projeto do acionador de motor integrado ServoWeld GSWA oferece soldas de

qualidade superior em uma composicao compacta

O acionador de motor integrado GSWA usa um rotor de nucleo
oco, de 8 orificios, com laminacdes de estator obliquo. Isso
possibilita que os imas permanecam sobre varias bobinas por
todo o ciclo de soldagem, proporcionando a maxima eficiéncia
de torque e uma saida de forca consistente em qualquer local ao
longo do curso do acionador.

O resultado:

¢ Baixo torque de desbaste, proporcionando maior
repetibilidade

* Melhor repetibilidade, independente da posicao
¢ Soldas de qualidade superior

Uma composi¢do completa e compacta de acionador/motor!

| ”ﬂra

ESTATORES
SEGMENTADOS

ES TATORES
0BLiquos

Como as pontas da pistola se fecham em uma pega, a posicéo final da haste
de impulso do servo-acionador depende das tolerdncias e espessura do
metal, do desgaste da cabega de soldagem, etc. Quando a haste de impulso
atinge sua posicéo final e conclui o "aperto", o rotor do motor para de girar.
A ilustragdo acima representa varias posicées finais (as formas ovais laranja
entre as pontas de solda, representando o "aperto" da junta soldada do ciclo
de RSW) e as posicGes variaveis dos imas do rotor do motor (as linhas retas
azuis) em compara¢do com as bobinas do servo-motor. As linhas diagonais
dos estatores obliquos representam as bobinas laminadas do motor

usadas no GSWA. Em qualquer ponto em que os im&s do rotor param, eles
estdo sempre posicionados em um sentido que proporciona o maximo de
desempenho. Em comparacdo, as bobinas do estator segmentado oferecem
0 maximo de desempenho apenas quando o rotor esta posicionado no
centro da fase segmentada do estator.

Formacéo da junta soldada

Estatores obliquos

O GSWA tem
laminagées de

estator obliquo,
proporcionando baixo
torque de desbaste e
melhor repetibilidade,
seja qual for a posicéo
da ponta.

Estatores segmentados
Pela natureza do
projeto, os estatores
segmentados

limitam o numero de
posicées de solda que
oferecem o torque e a
repetibilidade ideais.

Esta ilustracdo mostra como se forma uma junta soldada. As pontas da pistola sdo
programadas para se fecharem rapidamente e, em seguida, lentamente, até atingirem
uma velocidade de "togque suave" a medida que elas tocam a pega, proporcionando
um impacto reduzido e baixa expulsdo, 0 que resulta em soldas de melhor qualidade.

@Tolomatic
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GSWA 6

GSWA - Selecao de parafusos

PARAFUSO DE ROLETES

COMPARAGOES DE
DESEMPENHO ENTRE 0S
PARAFUSOS DE ROLETES

E DE ESFERAS

PARAFUSO DE ESFERAS

PARAFUSO | PARAFUSO
DE ROLETES | DE ESFERAS

Capaz de lidar com cargas pesadas. Classificacdes . Os compartimentos de porcas de esferas
A ;orga é ;ra}nsn’éitida polr pecas . de carga Muito altas Altas contém varios rolamentos esféricos. Em
esféricas helicoidais multi-segmentadas, comparagao com o projeto de porcas
unidas por um parafuso de roletes de Muito longa, de rc?leteg, a porca d% erferas tgm um
rosca fina. Os parafusos de roletes .| muitas vezes numero limitado de pontos de contato,
apresentam uma capacidade de carga Vida util| maior do que | Moderada | resultando em menor capacidade de
excepcional, baseada em muitos a o parafuso carga. No entanto, & um sistema de
pontos de contato. de esferas acionamento mecanico robusto quando
o Mais de 10 milhdes de soldas, com Velocidade| Moderada | Moderada | aplicado de forma adequada.

uma repetibilidade de forca elevada Aceleragdo| Muito alta Moderada | ® L\ggiest'gﬁ' gagwgré%efogeasgg?fzcc%g uma

0 ihili 1010 Il
: :f /104d28r§?\7t(|§ "é%aodige " Rigidez| Wutoaa | WModerada | , 50, e repetibilida((;je de forga
* Até 14, . . *
Cargas de ; .

. Velooi((jjades de até 292 mm (11,5”) por c%loque Muito altas | Moderadas | Ct(la 8I.§39dO N d(2.0t0,02|;);) e

segundo . ¢ \elocidades de até mm (11,5") por

Requisito de o
espaco relativo Minimo Moderado segundo
PARAFUSO DE ROLETES M 50| D€ nenhuma - PARAFUSO DE
anutencao - Minima
HELICOIDAL ¢ a minima ESFERAS

WY

I \

\ Os parafusos de roletes tém uma area de
superficie maior e mais pontos de contato
em comparacdo com os parafusos de esferas

Mais vantagens do GSWA

MENOR CUSTO DE PROPRIEDADE
* O ServoWeld oferece uma maior vida Util de servico geral:
Parafuso/porca de esferas: mais de 5.000.000 de soldas
Parafuso/porca de roletes: mais de 10.000.000 de soldas
(Os acionadores pneumaticos tém uma vida Util de servico
normal de cerca de 3.000.000 de soldas e requerem
manutencao preventiva regular.)

¢ O acionador GSWA nao exige manutencao,
proporcionando maior produtividade e menos tempo de
inatividade. Os acionadores pneumaticos exigem retifica
OU substituigao.

* Em comparagdo com os acionadores pneumaticos,
oferece maior eficiéncia de energia de mais de 80%, em
geral, com retorno em menos de um ano.

* Oferece suporte a varias programagdes de solda,
acomodando-se, com facilidade, a diferentes materiais e
espessuras.

* Exige menos configuragdes: 0 amplo intervalo de forga
minimiza as configuragdes necessarias para diferentes
requisitos de forca e curso. (Pode substituir de 35 a
40 cilindros pneumaticos diferentes, estocando-se trés
modelos de GSWA diferentes.)

1-800-328-2174

@Tolomatic

MAIOR DURACAO DA CABECA DE SOLDAGEM

¢ A forca de impacto em sistemas pneumaéticos pode
causar a deformacao da cabeca de soldagem. O aumento
da duragéo da cabega de soldagem com o ServoWeld
varia de 5 a 35%, dependendo da aplicacéo.

MINIMO IMPACTO
NO MEIO AMBIENTE
¢ Menos energia,
ruidos e contaminagao
em relacdo aos
sistemas pneumaticos
que empregam saida de
ar.

www.tolomatic.com




Tecnologia aperfeicoada, melhor desempenho

Os cilindros de ar e os projetos de servo- acmnador concorrentes nao se comparam
ao ServoWeld®

CILINDRO DE AR SERVO: configuracao de motor SERVO: - laminacoes segmentadas do
o Alto custo de uso inverso-paralelo, acionado por motor integrado
correia

¢ O projeto de estator segmentado ndo

¢ Manutengéo e reparos frequentes ) ) ‘ q ho das bobi
¢ O tamanho e 0 peso criam um desafio oterece 0 desempenno das bobinas

J B%ixa. éepgtibili?gde, qualidade de carga Util (aumento de 10% a 30% obliquas

reduzida da solda €m coMpParagao com um projeto * Os acionadores que empregam estatores
¢ Soldas por colisio - maior desgaste integrado) segmentados podem comprometer a

de ferramentas * Aligagdo mecanica nao é tao repetibilidade da solda devido a um alto
+ Adaptabilidade limitada responsiva quanto o acionamento torque de desbaste indesejavel

direto -

¢ S80 necessdarias mais configuragdes , o * Otorque de dgstzaste mais elevado

para atender a diferentes requisitos ¢ A correia de transmissao exige resulta ém variagoes na repstibilidade

de programagéo de solda manutengao e é um ponto de falha da solda nas alteragoes das posicdes,

podendo, dessa forma, comprometer a
qualidade da solda

0 CUSTO DE UMA FUGA DE AR

9.000
7 8000 US$8.382— Custos calculados com
= 7.000 | base em uma )
C — classificagdo de energia
= 6.000 —1 de US$ 0,05 por kWh,
o, | levando-se em conta
e | um funcionamento
= 4.000 — continuo e um
S 500 —| compressor eficiente.
o
(=) —| Fonte: Improving Compressed Air System
¥ 2,000 US$2.095]] | Performance, A Sourcebook for Industry
3 I | published by the Office of Industrial
1.000 ——ys¢7523] I | Technologies, US Department of Energy
0
116" 1/8" 1/4
Tamanho
® @) O( real)
TAMANHO DO ORIFiCIO
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ACIONADOR DE AMOTOR INTEGRADO GSWA33
oENDURANGE TECHNOLOGYo Frremere i i

* MONTAGEM INTEGRAL

*Ha quatro orificios rosque
parte frontal, que proporc
montagem direta ou a inc
0opgOes personalizadas

o CONTATO DES
HASTE GOM R

*Evita a entrada de agentes contaminantes no g
acionador, proporcionando uma vida Util mais V

longa

0s recursos da Endurance Technology sao

. UARIAS TECNOLOGIAS .
DE PARAFUSOS

OPGOES:

*Porcas de esferas oferecem

repetibiidade e precisdo de
posicionamento

*Porcas de roletes oferecem 0s
maiores indices de impulso e
vida (til disponiveis

o BATENTES INTERNOS

*Os batentes protegem o parafuso e a
porca de danos ao final do curso

ados na
jonam a
lusao de

ZANTE DA
ASPADOR ™|

EXTR
ROSOUER

¢ Construgdo de aco ligado e

proporcionando resisténcia a corrosao

*Formece uma interface comum para varias
opcdes de extremidade de hastes

W 1-800-328-2174

l'-., [
DR

\

m chapa de zinco,

o TUBO DE IMPULSO

*( tubo de impulso em ago oferece suporte a © nrnMiN :
recursos de forca extremamente elevada ALUMINIC
+Q tratamento de banho em sal com nitretos *O projeto de extrusdo preto

e anodizado é otimizado,

fornece uma resisténcia a corrosao e uma , "
proporcionando rigidez e forga

rigidez excelentes da superficie, que & muito
resistente a aderéncia de escorias de soldagem
€ outros possiveis contaminantes

@ Tolomatic www.tolomatic.com




@ Tolomatic...MAXIMA DURABILIDADE

EXCELLENCE IN MOTION.:

SUA ESCOLHA:

* Para integrag@o com muitos fabricantes
de robds/mecanismos de acionamento

/  CONECTORES -

*Conectores escalonados, que
proporcionam uma instalacdo mais
conveniente

* Entre os fabricantes de conectores e de
dispositivos de realimentagdo, se incluem:

+ABB +Motoman/Yaskawa
+Fanuc +Allen Bradley
+Kawasaki +Bosch-Rexroth
+Kuka +WTC-Medear,
+Nachi entre outros

REALIMENTAGAO. DE .
ALTA RESOLUGAO
OPGOES:
» Codificador digital
* Codificador absoluto de varias voltas
*Resolvedor
¢ Especificado pelo cliente

IMPULSO E

s Fornece suporte completo do parafuso
e protege o dispositivo de realimentagao
de forcas lineares

SUBSTITUIGAD MANUAL o

* Oferece um método mecanico de estender
e retrair a haste de impulso em situagoes
Sem energia

* UARIAS BOBINAS DO MOTOR -

OPGOES:

*Bobinas de 230 V ou 460 V diretamente inseridas no compartimento do
acionador

* As hobinas obliquas do motor fornecem o minimo de variagdo de torque,
proporcionando repetibiidade de forga e movimento linear suave

*Chave térmica integral para protegdo contra temperaturas excessivas

OPGAO
FREIO

¢ Fixado por mola/liberado eletricamente a 24 V

1-800-328-2174 @Tolomatic www.tolomatic.com 1]/ W)




ACIONADOR DE MOTOR INTEGRADO GSWA33, GUIADO
Bl Os recursos da Endurance Technology séo
@) E“ n “ n A“ GE TEG H “ n I.n GYQ projetados para proporcionar o0 maximo de
durabilidade e vida util de servigo prolongada.

- MONTAGEM ANTI-ROTAGAO ©

¢ Totalmente fechado para proteger 0s componentes
contra ambientes agressivos

o TUBO DE IMPULSO o3 *Fornece suporte adicional para carregamento lateral

*( tubo de impulso em ago oferece

suporte a recursos de forca - MECANISM( o=
extremamente elevada ANTI-ROTAGAC
¢ O tratamento de banho em *Muito mais eficiente do que

Y TN I e —_ ;) com nitretos fornece uma projetos de deslizamento
obtuso

e resisténcia & corrosao e uma
*Buchas grandes fornecem apoio adicional fgidez excelentes da superfcie
carga lateral para que o tubo de impulso proteja a ' *Q rolamento de agulhas

que é muito resistente a aderéncia robusto resiste a0 desaaste
montagem de parafuso de escdrias de soldagem e outros g

sElimina 0 guia externo no chassi de RSW possiveis contaminantes
*Protege 0 mecanismo guiado no ambiente de RSW | #Tubo de impulso guiado de
diémetro maior l

*FEvita a entrada de agentes
contaminantes no acionador,
proporcionando uma vida Uil
mais longa 5

ROSQUEADA DA HF o BATENTES INTERNOS

MIDAL

* Construcao de ago ligado em chapa *Os batentes protegem o parafuso e
de zinco, proporcionando resisténcia aporca de danos ao final do curso
a cormosao

*Fornece uma interface comum para
varias opcdes de extremidade de *MONTAGEM INTEGRAL
hastes *Ha quatro orificios em uma montagem anti-rotagdo, que proporcionam a montagem

direta ou a inclusdo de opgdes personalizadas

*2 pinos de localizagdo estao localizados na parte inferior da unidade anti-rotagéo,
proporcionando um posicionamento preciso

T/ 1-800-328-2174 @Tolomatic www.tolomatic.com




@ Tolomatic...MAXIMA DURABILIDADE

EXCELLENCE IN MOTION.:

—> UARIAS BOBINAS DO MOTOR

OPGOES: GONECGTORES + Entre 0s fabricantes
*Bobinas de 230 V ou 460 V diretamente inseridas SUA ESCOLHA: ge gpnectgres ed
no compartimento do acionador * Para integragao com muitos edspostvosde
. . fabricantes de robds/mecanismos reaimentagao, s incluem:
¢ As bobinas obliquas do motor fornecem o de acionamento +ABB
minimo de variagao de torque, proporcionando +Fanuc
repetibilidade de forga € movimento linear suave +Kawasaki
fming | 5 K Kuka
*Chave térmica integral para protegdo contra - N
temperaturas excessivas TR +Motoman/Yeskawa
+Nachi
+Allen Bradley
+Bosch-Rexroth
+WTC-Medar
entre outros

REALIMENTAGAO_ DE .
ALTA RESOLUGAD

OPGOES:

¢ Codificador digital

¢ Codificador absoluto de varias voltas

*Resolvedor

¢ Especificado pelo cliente

ROLAMENTO DE IMPULSO ELEVADO o

sFormece suporte completo do parafuso e protege o

S“BST"“mﬁﬂ MANUAL dispositivo de realimentacao de forcas lineares

*Oferece um método mecénico de
estender e retrair a haste de impulso
em situagGes sem energia

E
ALUMINIC

*(O projeto de extrusao preto 1
oo *UARIAS TECNOLOGIAS DE PARAFUSOS *
proporcionando rigidez e forga OPGOES:

*Porcas de esferas oferecem
repetiblidade e precisdo de
posicionamento

¢Porcas de roletes oferecem 0s
maiores indices de impulso e vida
Util disponiveis

OPCAO
JFREIO

¢ Fixado por mola/liberado eletricamente a
24V

1-800-328-2174 @Tolomatic www.tolomatic.com BT/ W k|




Sl Os recursos da Endurance Technology séo
@) E“ n “ n A“ GE TEG III “ n I.n GYO projetados para proporcionar o0 maximo de
durabilidade e vida util de servigo prolongada.

SUBSTITUIGAD
°  MANUAL ]

¢ Oferece um método mecanico
de estender e retrair a haste
de impulso em situagdes sem

* GONECTORES energia (2 portas de acesso com
SUA ESCOLHA: 180° de distancia)
¢ Para integragdo com muitos

fabricantes de robds/

mecanismos de acionamento

* Entre os fabricantes
de conectores e
de dispositivos de
realimentagao, se incluem:
+ABB
+Fanuc
+Kawasaki
+Kuka
+Motoman/Yaskawa
+Nachi
+Allen Bradley
+Bosch-Rexroth
+WTC-Medar,
entre outros

. REALIMENTAGAO. DE
ALTA RESOLUGAD

OPGOES: *UARIAS TECNOLOGIAS DE PARAFUSOS
* Codificador digital : OP(}flES'
* Codificador absoluto de varias voltas » ROLAMEN H I .
*Resolvedor POLOU £ repetbildade e preciséo de
«Especiicado pelo dlient *Fomece suporte completo do posicionamento
Specilicado pelo cliente parafuso e protege o dispositivo de
realimentagdo de forcas lineares *Porcas de roletes oferecem os
maiores indices de impulso e vida Util
disponiveis

GSWA 12 BE:LLEPLEIVZS @Tolomatic www.tolomatic.com




@ Tolomatic...MAXIMA DURABILIDADE

EXCELLENCE IN MOTION.:

o BUCHAS ROBUSTAS ¢ EXTREMIDADE

*Oferece suporte ao tubo de
impulso e @ montagem de porcas
por todo o curso

* A construcao sdlida, em
aco inoxidavel, proporciona
resisténcia a corrosao

Bl]NTAT I I] SLIZANTE

: A *Fornece uma interface
sFEvita a entrada de agentes comum para varias opcoes
contaminantes no acionador, de extremidade de hastes

proporcionando uma vida Util
mais longa

\—. TUBO DE IMPULSO o

*( tubo de impulso em ago oferece suporte a
recursos de forga extremamente elevada

BATEN
INTERN

+Os batentes protegem

¢ tratamento de banho em sal com nitretos
fornece uma resisténcia a corrosdo e uma
rigidez excelentes da superficie, que é

0 parafuso e a porca o S - -
e trn o Tl muito resistente a aderepma de escorias de
G soldagem e outros possiveis contaminantes
J L
y ALUMINIC
‘"’“_‘ IAS BOBINAS DO MOTOR- +0 projeto de extrusio preto
OPGOES: & anodizado ¢ otimizado,
[1Bobinas de 460 VV ou 230 V acondicionadas proporcionando rigidez, forca e

diretamente no compartimento do acionador dissipagdo do calor

* As bobinas obliquas do motor fornecem o minimo
de variagao de torque, proporcionando repetibilidade
de forca e movimento linear suave

*Chave térmica integral para protegéo contra
temperaturas excessivas

OPGOES _ -DISPOSITIVO DE
REALIMENTAGAO DE
FORCA INTEGRAL

Fornece um sinal linear para
verificac&o ou aquisicéo de
dados da forca real

JHASTE DE IMPULSO HEXAGONAL

Fornece anti-rotagéo integrada

1-800-328-2174 @Tolomatic www.tolomatic.com Y"1 k]
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Um teste de verificacao completo é executado em cada acionador

Corretamente aplicado, cada acionador GSWA enviado
tem garantia de milhdes de ciclos sem manutencao ou
com o0 minimo de manutencao.

O teste de unidades funcionais por 350 ciclos quantifica o curso,
a duracgéo, o torque sem carga, a corrente de entrada vs o desvio
padréo de forga.

S P

Avengm TREF

T T

O pardmetro de teste resulta em progresso para o procedimento de
teste funcional.

O teste final do sistema garante que o dispositivo de realimentacéo
esteja corretamente alinhado com os polos do motor GSWA.

Nos verificamos 0 desempenho de cada unidade
individual antes da entrega, a fim de garantir que
elas estejam de acordo com o alto padrao de
desempenho da Tolomatic.

1 « POT elevado (Teste de tensao/potencial
elevados)
Esse procedimento de teste de motor elétrico
padrdo € um teste de trés partes que verifica
0 sistema de isolamento da montagem, a
fim de verificar se o isolamento térmico e da
armadura esta adequado.

2. Sincronizagao eletronica do ServoWeld®
e do dispositivo de realimentacao
(codificador, resolvedor, dispositivo de
realimentacao)

Usando uma corrente fixa e um dispositivo
especialmente projetado, o dispositivo de
realimentacéo é fisica e eletronicamente
alinhado em relacéo a sincronizagdo do motor
ServoWeld.

3. Teste funcional
Executado com componentes de controle de
movimento e equipamento de aquisicéo de
dados dedicado da Tolomatic. Operado por
350 ciclos, esse teste quantifica 0s seguintes
pardmetros - duragéo do curso, torque sem
carga, corrente de entrada vs média de forga,
corrente de entrada vs desvio padréo de forca
- usando uma célula de carga eletronica em
conjunto com o equipamento de aquisicao de
dados.

4. Teste do sistema Tolomatic
Usando uma unidade de controle de eixo
Unico, o teste assegura que o dispositivo de
realimentagéo esteja corretamente alinhado
com 0s polos do motor GSWA.

1-800-328-2174 @Tolomatic www.tolomatic.com




GSWA - Acionador de motor integrado

Especificagcdes mecanicas e de desempenho: Especificacdes GSWA33 GSWA44
do motor:
A . GSWA33, GUIADO| GSWA04 GSWA04

A ADQ A0/ Mv23 | MV43 | MV22 | MV42 | MV23 | MV43
pol. 33 44 BARAIgG | vms | 230 | 460 | 230 | 460 | 230 | 460
TAMANHO -
mm 83,0 110,0 TORQUE | poion| 55 | 107 | 46 | 80 | 54 | 106
PORCA/ CONSTANTE -
PARAFUSO RNO4 | RNO5 | RNO5 (Kkn| Pl 02 | 121 | 052 | 090 | 061 | 12
TENSAO | .
passopo |  PO-| 0157 | 0197 | 0197 CONSTANTE P'ﬁ%‘r’é 798 | 154 | 661 |107,2 | 78,1 | 1531
PARAFUSO mm 40 5,0 5,0 (KE)
TORQUE pol.-Ib | 39 38 48,8 | 43,0 74 75
Ibf | 2.100 1.700 3.300 CONTINUO
oo COMOROTOR | .| 44 | 43 | 55 | 49 | 84 | 85
N| 9345 | 7562 | 14679 PARADO
CORRENTE
vELocIDADE | PO/S| 92 s | 1S o ONTINUA | ams | 50 | 25 | 75 | 38 | 97 | 50
MAXIMA
mm/s | 234 279 279 PARADO
l-lb| 78 76 146 | 129 | 148 | 150
INTERVALO DE °F 502122 ORQUE PO
TEMPERATURA N-m| 88 86 | 16,5 | 146 | 16,7 | 16,9
AMBIENTE °C 10a50
CORRENTE
p— MAXIMA Arms | 10 5 224 | 119 | 194 | 10,0
DE IP IP65 padréo RESISTENCIA Ohms | 2,07 8,3 0,9 42 1058 | 2,32
INDUGAO H 1 15,7 | 2,75 | 11
FORGA DE Ibf 98 78 o1 ’ G m 3,8 50 | 3,65 5, 75 )
ACIONAMENTO NUMERO DE POLOS 8
TRASEIRO* N| 436 347 405 VELOCIDADE
NAV RPM 3500
CLASSIFICADA
m ] GSWAO04 GSWA44 MV22,42 = 2 motores de indugio
PESO Ib 18,1 28,5 29,8 32,0 35,2
(CoM Componentes em conformidade com RoHs, C€.Aprovados
CURSO
DE 6”) kg 8,2 12,9 13,5 14,5 16,0 (Aprovagdo do GSWA33 e do GSWA33, GUIADO esta pendente)
171 0,6603 1,1035
PESOPOR [ pol. | - - - '
UNIDADE v/
DE CURSO g _ _ _
o 0,0118 0,0197
pol. [6,0a18,0 6,0 6,0 6,0 6,0a18,0
CURSO 1524 a 1524
mm | s 2 152,4 152,4 152,4 451 2
CARREGAMENTO LATERAL DISTANCIA PERCORRIDA COM CARGA
Alguns projetos de pistola de soldagem podem submeter o acionador a A distancia percorrida com carga é derivativa do coeficiente
carregamento lateral excessivo, reduzindo a vida Util de servico geral. de deflexao/deformacao da pistola de soldagem. Os
O acionador GSWA33, GUIADO, (pagina 8) se acomodara ao testes demonstram que a vida Util de servico geral dos
carregamento lateral. Para outras configuracdes do GSWA, é necessario acionadores é estendida quando a distancia de percurso

tomar medidas, principalmente em projetos de estilo "C", a fim de limitar o com carga é minimizada.

carregamento lateral. Para otimizacdo da vida Util, a Tolomatic recomenda L L
cargas laterais de menos de 5% da carga axial (forga de saida da haste de ~ Quando esses fatores de vida (til de servigo sao
impulso) para todas as configuragdes de parafuso de roletes, e menos de considerados na fase de projeto, é possivel obter

1% da carga axial para todas as configuracées de parafuso de esferas. milhdes de ciclos sem problemas. Entre em contato
com a Tolomatic para obter mais informacoes.

1-800-328-2174 @Tolomatic www.tolomatic.com IR~ W L]




Dimensoes do GSWA
Dimensoes: GSWA33

N\ 0,08 [2,0]——f—
........... _// //. ————— = —]
s/
(< 5
''''' N 60,000
/) /) ) 59 954 - 159.954]) 229
""""""""" = 1 —f'j[ah,s]a M12x1,25
N o 0,88 [222]
REALIMENTAGAO DO RESOLVEDOR [T - 0M587X[111‘2§]
ou Do CODIFIGADOR DIGITAL  p1186 = 4 ORIFiCIOS
T = ——— — [30,13]
7 TUBODE 487 & &~
e << INPULSO (1737 (@ ’t 2? 329
RIS B i R 2N - 83,6]
[20,6] P 4 o)
1 T\ — —_— A 1
328 | 300[s;1) | \-ACESSO PARA SUBSTITUIGAO MANUAL [6500]
' 0,68 [17,3] )
6,05 [153,7] + CURS0 ———/—————— RETR[AI'D[; @
8,30 [210,8] + CURSO
REALIMENTAGAQ A64 ALFA FANUC” REALIMENTAGAO iAR128 ALFA FANUC
= = ——— = TR S —
04,38 l \/\ \/\ = \ <
! NN\
HERY S o 11 T - E St x—— 4
; > — >
| ©.._ .. . i q 1 .| © . A 1
Q- 2,07
—~—4,04 [102,6] —— 6,05 [153,7] + CURSO ——\——~ [52,5] 6,05 [1537] + CURSO A
8,09 [205,5] + CURSO 812 [206,2’] + CURSO

Dimensoes: GSWA44

W 0,06 [1,5]—f—
s T
02,8346
04,31 28328
ke i
= ——4] VIS
REALIMENTAGAO DO RESOLVEDOR I / TORR A
o0u DO CODIFICADOR DIGITAL 01,499 4 ORIFICIOS
= — Y _—_ 38,08
S / -5 T[UBO e 553
04,31 A\ 5 WPULSO" risn.7 2165 | 4,35
R I o e i i — 2 N —H L [5*(2‘}“1 11051
a 20 55,2]
) S ) — f—— - __._F
,29 v
(82 7,88 [2000] + CURSO ———/————— 1061163
10,17 [258,3] + CURSO ——/———————
2 . *
REALIMENTAGAO A64 ALFA FANUC* REALIMEI\I\TI-}GAO iAR128 ALFA FANUC
- o S E— N ——F 1 - = —1-—H
1 < 04,31 \: \:
ANERY
%&ﬂn \\\ \\\ 3 [10§,47] \\ \\
E /> /> 4 ’ 4 4
I I S Y N 1A = — f— e — - —1-f
Lt 2,59 LY
~— 4,17[106,0] —! 7,88 [200,0] + CURSD ——A\——————————— [65,8] 7,88 [200,0] + CURSO )
12,05 [306,0] + CURSO 1047 [265,9] + CURSO —A——————|

*Mostrada totalmente montada com a realimentacéo fornecida pelo cliente

aswa 16

1-800-328-2174

@Tolomatic

www.tolomatic.com




GSWA - Dimensoes
pimensdes: GSWA33, Guiado

REALIMENTAGAO DO RESOLVEDOR OU DO CODIFICADOR DIGITAL

FURDS SEM ROSCA 0,433 [11,00] (4) | #2521108001@) | 256, ol
L E) &) J| IMPULSO
4,000
’’’’’’’’’ ;’*’*****’*****li (610
77777777777777 — 6 5—‘!—w = SBE | Vi el
0,69 [17,5] RETRAIDOﬁ
Oa25 & 250 (i3
72 R 20 I e - r o J| B89
120,61 1,850 !
] Bt ) S 46,99] ! 714
224 éﬁgg?%ﬁ;% LUDALIZA&AO (2) < q‘_ L[?ksgl
(569 | 300761 | o L S ARIAN | g7 Y
}% 8108 4,921 [125,00] —— ﬁ(§°]
19,68 [499,8] )
21,92 [556,7]
REALIMENTAQT\O A64 ALFA FANUC* REALIMENTA(}T\O iAR128 ALFA FANUC *
E—"—‘r,,,ff ,,,,,,,,,,,,,, e N — = o e A N — Y
o — —H e,
I (0 N E———— ;~ EE R ] - S B Y o)
0i—- j =) = = =)
. 0,34[8,6] 1968 499, 19,68 [499,8]
23,72 [602,4] 21,74 [552,2]
pimensdes: GSWA 04 0,70 [17,7] RETRAIDO 0,375
013[34]——|  [34,93]
TRASTE DE
IMPI{LSO
] 0254
@ [64,6]
|
476[12,09
~ T ——
X g 95|~ M8 x 1,25
REALIMENTAGAO DO RESOLVEDOR 2 ORIFICIOS DESTE LADO 3,699 (93,95 06611681
OU DO CODIFICADOR DIGITAL 2 ORIFICIOS DO LADO OPOSTO || 3,346 [85,00] 8 ORIFICIOS
1 0,591
’% = [15,00] (4) S
Al —1,969 ) wzg. x0125 5,30
&) [50,00] (2) [25 9 | 11347
4,38 4,380
HEE T 37 [111,25]
2,19
© [551,6]
2,02
[51,3] 13,45 [341,7]
15,47 [393,0) ;
e 3160 750 [12,7]
. REALIMENTAGAO A64 ALFA FANUC* [s B2 [0 ooncosi@[a]
m REALIMENTAGAO iAR128 ALFA FANUC *
(@)
N o
o ]
(o]
Fa 40 [86,3] 13,45 [341,7]
‘ 16,85 [428,0] 2851723
85 [723] 13,45 [341,7]
16,30 [414,0]

*Mostrada totalmente montada com a realimentacao fornecida pelo cliente
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Como funciona

As ilustracdes a seguir mostram como 0s componentes
internos do GSWA funcionam juntos, para fornecer o
desempenho ideal. Para fins de clareza, somente 0 movimento
de extensdo é mostrado.

1 » As bobinas do servo-motor
S80 energizadas.

2. O rotor, que é rigidamente conectado ao
parafuso, comega a girar.

3. O parafuso gira.

4. A porca, mecanicamente capturada pela haste de impulso,
faz uma movimentacao linear.

5. A haste de impulso faz uma
movimentacao linear.

1-800-328-2174
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Resultados do
desempenho testado

O acionador GSWA da Tolomatic (com selecéo
de parafuso de roletes/porca) foi projetado e
construido para manter uma repetibilidade de
forca de +£3,0% por toda a vida Util do acionador.

Os dados apresentados no gréafico "Saida de
forca do GSWA" a direita foram coletados de
uma unidade configurada ServoWeld® com um
parafuso de roletes e bobinas de baixa tensao.
A temperatura do acionador ndo foi monitorada
durante o teste.

SAIDA DE FORGA

10,23

2280 10,14

2260 10,05
2040 9,96 %T
3 2220 g ! 988 E
S | — 9,79 2
S TE
= <<
S 2180 9,70 3
2160 961 2

2140 9,52

2120 043

aol—L L || Jgy

CICLOS

Os dados da saida de forca nesse grafico foram
extraidos da execucéo do acionador GSWA em uma
corrente fixa. Cada amostra representa um tnico "ciclo
de solda". O teste foi executado por 4-1/2 horas.

PONTOS DE DADOS DE INTERESSE:

¢ O intervalo geral de 5.000 amostras € de 27 Ibf.,
ou menos de 1,2% da forga nominal.

¢ A queda na forga da partida a frio € 0,5% da
forga nominal (aproximadamente), o que significa
que a variacao da forca de solda para solda é
relativamente constante, independentemente da
temperatura.

¢ O desvio padrao permanece relativamente
constante, independentemente da forca de solda,
0 que significa que a repetibilidade é aperfeicoada
em relacdo a forcas de solda mais elevadas. A
Tolomatic mede a repetibilidade como (6) (desvio
padrao)/forca nominal.

www.tolomatic.com



Diretrizes de aplicacao do GSWA

CARREGAMENTO LATERAL: alguns projetos de pistola de
soldagem podem submeter o acionador a carregamento
lateral excessivo, reduzindo a vida Util de servico geral.
O acionador GSWA33, GUIADO, (pagina 8) se
acomodara ao carregamento lateral. Para outras
configuragdes do GSWA, é necessario tomar medidas,
principalmente em projetos de estilo "C", a fim de limitar
0 carregamento lateral. Para otimizag&o da vida utll, a
Tolomatic recomenda cargas laterais de menos de 5%
da carga axial (forga de saida da haste de impulso) para
todas as configuragdes de parafuso de roletes, e menos
de 1% da carga axial para todas as configuracdes de
parafuso de esferas.

A configuragéo opcional de rolamento hexagonal/

haste de impulso evita a rotacdo da haste de impulso.
Para obter a vida Util de servico maxima, o alinhamento
externo é recomendado para minimizar a carga lateral

na haste de impulso e para fornecer um alinhamento
consistente das pontas fixa e mével da pistola por toda a
vida Util de servigo.

CONTATO DESLIZANTE DA HASTE DE IMPULSO/
RASPADOR: a montagem do contato deslizante da
haste de impulso/raspador pode ser substituida no
campo. Para obter a vida Util de servigo maxima, é
necessario tomar medidas a fim de reduzir/eliminar
a contaminagao, escorias de soldagem e agua na
area de interface do contato deslizante da haste de
impulso/raspador. A implementagao de bota de haste
de impulso industrial e/ou um dispositivo defletor pode
ser efetuada com eficiéncia nessa éarea.

CABOS: cabos de alimentacao e realimentacao revestidos
s80 recomendados para minimizar problemas de
aterramento/ruido elétrico. O ruido elétrico ou o
aterramento inadequado pode corromper o sinal do
dispositivo de realimentacao.

CALIBRAGAO DO SERVO-SISTEMA DE RSW: para obter
0 desempenho ideal do servo-sistema de RSW, é
necessario incluir baixa forca de solda da programacgao
de solda de producao e forga no revestimento da ponta
no processo de calibracao do servo-sistema de RSW.

O servo-sistema de RSW consiste em um software de
dispositivo de realimentagdo-amplificador de sete eixos
de robd, o ServoWeld e o chassi de RSW

VELOCIDADE DE CONTATO DA PONTA DE SOLDA/
PEGA: os testes da Tolomatic confirmam a mais alta
repetibilidade do ServoWeld (corrente de entrada
versus forga de saida) a uma velocidade de contato
da pecga da ponta de solda de 25 mm/segundo ou
menos. Velocidades maiores do que 25 mm/segundo
podem criar uma "contribui¢do de impacto" na forga de
solda. Essa contribuicéo de impacto na forga de solda se
deteriora antes da conclus&o do ciclo de solda.

APLICAGOES EXECUTADAS POR ROBO: aplicacdes
da pistola de RSW executadas por robd, devido ao
movimento continuo do robd e as vérias posicdes da
pistola de RSW, tém exposi¢ao reduzida ao acimulo/

1-800-328-2174

ingresso de agua. Além disso, em aplicagdes executadas
por robd, o posicionamento da pistola de RSW pode ser
programado como parte do programa/rotina de mudanca
da cabeca de solda, a fim de eliminar a exposi¢do do
ServoWeld a agua. (cabegas de solda ServoWeld acima)

APLICAGOES FIXAS/EM PEDESTAL: uma das aplicagdes

@Tolomatic

de RSW mais desafiadoras é a pistola de RSW em
pedestal, com o ServoWeld montado em sentido vertical
e a haste de impulso para cima. E necessario tomar
medidas para reduzir e/ou evitar que o ServoWeld se
exponha a 4gua, ao acumulo/borrifacdo de dgua em
areas de acesso da unidade ServoWeld para maximizar
a vida Util de servico do equipamento. Como a &gua é
um fator no ambiente da pistola de RSW como resultado
de mudancas de cabeca de solda regulares, ha vérias
medidas que podem ser tomadas para reduzir e/ou
eliminar a exposicéo do ServoWeld a agua.

As pistolas de RSW em pedestal, que podem ser
montadas com o ServoWeld em sentido vertical e a hasta
de impulso para baixo devem ser consideradas.

As pistolas de RSW em pedestal, que devem ser
montadas com o ServoWeld em sentido vertical e a
haste de impulso para cima, devem ser montadas em
um angulo minimo de 10 a 15%, a fim de minimizar o
acumulo de agua.

Os canais de agua em componentes de montagem de
interface do ServoWeld/pistola de RSW minimizam o
acumulo de &gua

Todas as aplicacdes de pistola de RSW suijeitas a
exposicao de agua devem usar um defletor externo
(torneira) ou uma bota de haste de impulso, a fim de
manter a agua longe da area de interface do contato
deslizante da haste de impulso/raspador.

Em todas as aplicagdes de pistola de RSW em que haja
suspeita de exposicao a 4gua, € necessario considerar

0 uso de uma valvula de fechamento manual no circuito
de economia de agua da pistola de RSW. O fechamento
da agua antes da mudanga da cabega de solda pode
reduzir significativamente problemas de exposicéo a agua
no ambiente da pistola de RSW.

As aplicactes de pistola de RSW em pedestal devem ter
0s conectores elétricos correspondentes (90 graus) no
revestimento de cabo voltado para baixo, com 0s cabos
entrelagados a fim de reduzir o ingresso de agua pelos
conectores elétricos (alimentacao/realimentacao).

Deixe um comprimento adequado dos cabos para que
néo fiqguem tensionados.

Conectores elétricos correspondentes moldados no
pacote de revestimento de cabos para aplicacdes de
pistola de RSW em pedestal

Confirmag&o do encaixe total do conector de
revestimento de cabos no receptaculo correspondente
apropriado no ServoWeld.

www.tolomatic.com
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A DIFERENGA DA TOLOMATIC 0 que esperar da lider do setor
EXCELENTES ATENDIMENTO AO CLIENTE E SUPORTE TECNICO

f | Nosso pessoal faz a diferencal Espere respostas rapidas e educadas a todas as
suas perguntas sobre aplicacao e produtos.

MATERIAIS FORNECIDOS PELA LIDER DO SETOR

Os produtos contidos no catalogo padrao séo elaborados mediante pedido
e sdo preparados para envio em até cinco dias. Os produtos modificados e
personalizados sao enviados semanas antes da concorréncia.

PRODUTOS INOVADORES

De produtos do catélogo padrdo... a produtos modificados... e produtos
completamente personalizados e exclusivos, a Tolomatic projeta e elabora as
melhores solugbes para as suas aplicagcdes mais desafiadoras.

SOFTWARE DE DIMENSIONAMENTO E SELEGAQ

Compativel com Windowse, disponivel para download de nosso site — GRATUITO -
a melhor ferramenta do tipo do mercado! A selegdo de produtos nunca foi téo facil.

5 DAYS
BUILT-TO-ORDER
SN

MODELOS 3D E DESENHOS 2D DISPONIVEIS NA WEB

2D Arquivos CAD faceis de acessar estdo disponiveis em muitos formatos comuns.

CONSIDERE TAMBEM ESTES OUTROS PRODUTOS DA TOLOMATIC:

~PRODUTOS NEQMA_T!EOS - v O " CILINDROS SEM HASTE: cilindros com bandas, cilindros

de cabo, CURSORES/CILINDROS MAGNETICAMENTE
ACOPLADOS; CURSORES DE CILINDROS COM HASTE GUIA

FOLHETO "DESDOBRAVEL" N° 9900-9075
FOLHETO DE PRODUTOS N° 9900-4028

& K A CIONADORES COM HAS STILO S
PRODUTOS DE TRANSMISSAQ-DE FORGA GLIADO, ACOMADORES DF NIPLSD ELEVADO,

£ N ' CAIXAS DE ENGRENAGEM: Float-A-Shatt®, Slide-Rite®: ACIONADORES SEM HASTE ACIONADOS POR
TﬁM @ G EMBREAGEM CONICA A DISCO; FREIOS A'DISCO DE PINGAS gg,’%%ﬁgf gg&%ﬁ%’g&s’w CANISMOS DE
f FOLHETO "DESDOBRAVEL" N° 9900-9076 . e
e i e FOLHETO "DESDOBRAVEL" N° 9900-9074

FOLHETO DE PRODUTOS N° 9900-4016

@ Tolomatic

EXCELLENCE /N MOTION.

3800 County Road 116 * Hamel, MN 55340 EUA Ligagao gratuita: 1-800-328-2174 ]
Telefone: +1 (763) 478-8000 * Fax: +1 (763) 478-8080  E-mail: help@tolomatic.com e http://www.tolomatic.com

Todos 0s nomes de marca e de produtos s&o marcas comerciais ou registradas de seus respectivos proprietérios. As informages contidas neste documento s&o precisas no momento We0s mri7e,
da impresso. No entanto, a Tolomatic ndo assume responsabilidade por seu uso, nem por qualquer erro que este documento possa conter. A Tolomatic reserva-se o direito de atterar A BN
0 projeto ou a operagéo do documento aqui descrito e de quaisquer produtos de movimento associados, sem aviso prévio. As informagdes contidas neste documento estéo sujeitas a io

alteragdes sem aviso prévio. s i &

Visite o site www.tolomatic.com para obter as informacdes técnicas mais atualizadas K
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